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UWAGA CALCULATION OF BENDS ACCORDING TO EN 12952-5 (12952-3) /
DANE PROJEKTOWE/DESIGN DATA WYMAGANA GRUBOSC SCIANKI RURY GIETEJ WG EN 12952-5 (12952-3)
1.Poziom jakoSci spoin : “B” dla badan wizualnych VT wg EN ISO 5817
- r u |e )le. ”
PRZESTRZEN ROBOCZA / WORKING SPACE 16Mo3 13CrMo4-5 > Wymiary tol o <0 obowiazuia dl bu final ltem / Poz. 0o & 12 | ey ot Bre) | Cim (B10)
Tolerancje elementéw spawanych (dla wymiaréw nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN ISO 13920 - B F ‘ ymiary rtolerowane na niniejszym rysunku obowiqzujq a wyrobu Tinatnego. ; AP
Tolerances of welded elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN ISO 13920 - B F PRZEPISY PROJEKTOWE / CODE EN 12952-3 Tol . h l technolodii dziatu technoloai OFA, Punkt pomiarowy, Wziernik @38X6,3 50 10 5,04 N/A
Klasa Zakres wymiarow nominalmych | w mm (dt. krotszego ramienia) OleTantje surowych panet wg Technotogih dziatl TEChnotogitznego. Armatka wodna g38X6=3 60 10 4,85 N/A
toleranji Scope of nominal dimensions | in mm (Length of shorter arm) 3. Wszystkie spoiny ciSnieniowe nalezy wykonac z petnym przetopem. Rura na przejsciu ?38x8.,8 100 | 7,6 7,09 N/A
Tolerance | pow./over| 2| 30| 120| 400| 1000| 2000| 4000 8000| 12000 16000 20000 400 1000 DYREKTYWY / DIRECTIVE
class  Tdo/to |30] 120 400/ 1000] 2000 4000|8000 12000] 16000 20000 400/ 1000 ) 4. Dziat technologiczny uwzgledni niezbedne naddatki.
Tolerancje t w mm - wymiarow liniowych Tolerancje Da (w min.)
Tolerances t in mm - of linear dimensions TolerancesDa (in min.) . . . . : : "
5 P ea| w2 3 s s6| e8| s10] s12| +u| st su5] +30] «20 5. Polaczenie odgiec z panelami nalezy dopasowac na warsztacie. Historia zmian
+ : + +3 ¢ + 2 + + 2 2 + 2 2 . , . 2
Tolerancje t w mm - prostoliniowosci, ptaskosci i rownolegtosci Tolerancje t w mm/m DOpUSZCZEI S16 wykonanle roztiet plefw' 1
Tolerances t in mm - of rectilinearity, flatness & parallelism Tolerances t in mm/m | KATEGORIA/CATEGORY ' - . . . . 0 | Pierwsze wydanie M.Izbicki | P.Zwolinski | H.Koziot [ 12-12-2025
F |1 | 15| 3] ws] e | 8] | 12| w| 6| £13] £9 ] +6 | MODUL/MODULE - ] 6. Z(akoncz.enl.a pIeIw )ekranowych zamknat gazoszczelng spoing argonowg TIG o w— e T o T oo T o
TEMPERATURA ROBOCZA /OPERATING TEMPERATURE °C - - bez uzycia spoiwa). Zamawiajacy Wykonawca
Tolerancje elementow obrabianych (dla wymiarow nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN 22768 - m TEMPERATURA MAKS. / MAX. TEMPERATURE TS °C 30 2 o . . /PZ;E Promontin Energy SP. Z O.0.
Tolerances of machined elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN 22768 - m : : 4 45 PGE Gornictwo i E,nergetykg Konwencjonalna ul. Sieje 121A, 25-561 Kielce pROMDNTIN
Klasa Zakres wymiarow nominalmych w mm dt. krétszego ramienia | | EMPERATURA OBLICZENIOWA / CALC. TEMPERATURE Tc °C 480 502 Spolka Akcyjna Glfmictwo.iEnfrgestI//\ka ul. Ak BI?)Izukz(?I i%?f(%zRacibérz GENERGY
e A Attt A S Lengfh of shorfer arm [ CISNIENIE MAKS. / MAX. PRESSURE _PS barg| - : 101 |—[ 131 —— Zespoty montazowe (wysytkowe) Scian — e
class  [oo ot e oot o | CISNIENIE OBLICZENIOWE / CALCULATING PRESSURE__Pc barg| 314 306 Y PGE GIEK S o oEl Betchatow
Odchytki graniczne w mm - wymiarow liniowych -wymiarow klanwyth W stop. i min_. CISNIENIE PROBY WODNEJ NA WARSZTACIE / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT WORKSHOP Ph bar(g) - - i Spomy warsztatowe Projektant prowadzacy Faza realizacji Nriden.tyfiklacyjny w.g wykonawcy Rewizja
Limiting deviations in mm - of linear dimensions -of angular dinensions in deg. & min. | C|GNIENIE PROBY WODNEJ NA MONTAZU / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT SITE Ph  [parg)| 575 575 H. Koziot : 2025-0025-0221 000R 0
m | 0 | 01 | 20,2 | 0.3 | 0.5 | 08| 12 | =2 | 1] £30] 220] #10] 5[ ADDATEK NA KOROZJE / CORROSION ALLOWANCE p— 0 b< Spoiny montazowe = TyStucl:/i;ﬁteylmE)rzednia-zestawienie i
Odchyti.graniczne W m = O KT aez Lt anany e WSPOLCZYNNIK ZLACZA SPAWANEGO / JOINT EFFICIENCY 1 1 M - Spoi ta3 T - AT ar
Limiting deviations in mm - dimensions of deflected edges - >poina monrazowa -
(outside radius & width of chamfer) CZYNNIK ROBOCZY / OPERATING FLUID Para / Woda Para / Woda Niniejsze opracowanie oraz prawa wiasnosci intelektualnej z nim zwigzane nalezg do Promontin Energy sp. z 0.0. Korzystanie z opracowania, w tym jego powielanie
s dostepnianie osobom trzeci dniej pisemnej zgod i trzezeni lkich skutké h. PGE Gornictwo i Energetyk
m 202 | s05 | ot | o0 | | s] s | # POJEMNOSC/ VOLUME l - - Konwencjonalna S, ma pravwo 6o wykorzystania inejsz6go dokumentu do eksploataci Zadani, jogo konlrll,kenserwat,regulac, wymiany, modemizzci  remontu
oo - O LN < m N ~




